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JEDINECNE KONKURENCNI VYHODY

A BENEFITY ZELTWANGER FIN MILL

Proces Jedinecneé

+ Presny inline vypocet prdmeéru svitku bez dodatecné senzoriky -> Maximalni zuzitkovani surovin
+ Vypocet zbyvajici doby chodu v zavislosti na rychlosti -> MoZné optimalizované planovani kapacit a pribéhu
. , . + Beznastrojové pfizplsobeni sitky pasu -> 0 50% kratsi doby vystrojovani
DVOJlty obracec naVIJak + Pneumaticke upinani svitku -> Maximalni funkéni bezpe¢nost a optimalizovana upinaci sila pro vSechny materialy
+ Ctecka carovych kod( -> Sladéni materialu se véemi nastroji pro maximalni bezpe¢nost vystrojeni
+ Tiskdrna $titkd -> Snimani zbytkového mnozstvi a zpétné vedeni materidlu pro neustalou transparentnost ve skladé

+ Bezeskluzova regulace -> Pro kanstantni vy$ku vinitého Zebra
Regu[étor S|[y pésu + Vlizualizace efektivni sily -> Detailni a reprodukovatelné informace o zafizeni
+ Digitalni rozhrani s vyrobcem blokd jako regulaéni okruh -> Mozné plné automatické pfizplsobeni vyrobci blokd

5 + Mozné uhloveé vyrovnani +5° -> Maximalni flexibilita
Rizeni hran pésu + Rizeni hran pasu v tol. rozsahu +0,05mm pfi 6,5m/s -> Extrémné vysoka presnost pfi maximalnim vykonu
+ Z3dné typové specifické dily vystroje -> Vystrojovani
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+ Olejovani zavislé na rychlosti a $ifce pasu prostfednictvim jednorazové konfigurace na HMI -> Potencial chyb snizeny na minimum
+ Olejovani bez tlakoveého zasobniku -> Netvofi se mlha a neni potfebné odsavani

+ Automaticke prizplisobovani mnozZstvi oleje a Sifek postfiku prostrednictvim vybéru typu -> VZzdy spravné mnozstvi oleje na pasu
+ Individualni moznosti plnéni -> Maximalni flexibilita

Olejovani

+ Nejsou potrebné zadné vymeénneé dily -> Vystrojovani kompletné odpada
+ Oboustranné pouzitelny tvrdokovovy kotou¢ -> Zdvojndsobuje Zivotnosti

NUZky na rolované pasy

+ Dotazovani na nastroje RFID v zavislosti na typu -> Patencial chyb sniZzeny na minimum
+ Sladéni materidlu s pouzitym svitkem prostfednictvim systému skenovéni ¢arovych kédd -> Potencidl chyb snizeny na minimum
+ Rychloupinaci systém -> Doby vystrojovani zkracené o 80 %
Tvarovaci valec + Systém rychlospojky -> Doby vystrojovani nékolik malo sekund
+ Uchyceni tvarovaciho vélce nezavislé na vyrobci -> Maximalni flexibilita pfi vybéru néstroj
+ Ochrana ovijeni -> Nejvyssi poZadavek na bezpecnost pro typové specifické nastroje
+ Pfipojka pro Gistici systém PN -> Pro maximalni Zivotnosti vasich nastrojl

+ Nezavisle pohanény faseny vélec a tvarovaci valec -> Mozna kompenzace rdznych poctd zubl a rychlosti

ﬁaseny valec + Ochrana ovijeni a bezpec¢nostni oplasténi -> Nejvyssi poZzadavek na bezpecnost pro pracovniky a typové specifické nastroje
+Zmény typu prostfednictvim paketu fasenych kotoucl -> Zkracuje doby vystrojovani na minimum

+ Uprava polohy a pfisuv prostiednictvim HMI -> Neni potiebny zasah do béZiciho procesu
+ Jednotlivé pohanéna taznd kola -> Mozné individualni otacky k vyrovnani zkfiveni

+ Beznastrojova vyména taznych kol -> Zkracuje doby vystrojovani na minimum

+ 2stupnovy tazny systém -> Pro maximalni zabezpeceni kvality

Tazna jednotka

+ Rizeni polohy a sily prostiednictvim HMI v b&Zicim procesu -> Neni potfebny zasah do béZiciho procesu

Brzda se snimacem Slly + Reprodukovatelné nastaveni prostiednictvim typové specifickych hodnot sily (data receptu] -> Samacinné se nastavujici proces

ZELTWANGER Thermomanagement GmbH § Co. KG Dalsi informace:

Im Steinig 75 . +497072 92897-701
72144 DuBlingen X thermomanagement@zeltwanger.de
Némecko = www.zeltwanger.com




Z=LTWANGZ=R Fin Mil

+ Horizontal flying Cut -> Zadné spousténi a zastavovani, 24dna kolisani délky, vy$&i bezpe&nost procesu, 24dna tvorba smycek
+ Pfesna poloha fezu v Udoli mozZna i pfi maximalni hustoté vinitych Zeber -> Maximalni zabezpeceni kvality

+ \lysoce dynamické fezaci zafizeni -> 180cuts/per min Single Track

+ Rovnomeérna rychlost podavaciho $neku -> Neni jiz potfebne zadné dynamicke zrychlovani a zpomalovani

+ Gilotina a kovadlina ze specialniho materidlu -> Pro delSi Zivotnosti

+ Kovadlinu lze pouZivat 4ndsobné a prebruSovat -> ProdluZuje Zivotnosti na 4ndsobek

Rezaci jednotka

+ Ctecka karet -> MoZné riizné uzivatelské rovné

+ Jiz neni potrebny zadny primy zdsah obsluhy -> VSechna nastaveni procesd mozna kompletné prostrednictvim HMI

+ Rucéni zdsah pro nastaveni brzd s tlakovymi snimaci a stupnd tazeni odpadd -> Maximalni bezpec¢nast pro pracovniky
AMI + Intuitivni vedeni obsluhy -> Omezuje poruchy a doby prostojl

+ Mobilni panel -> Maximalni flexibilita

+ |.ze spojit vice zafizeni

+ Kompaktni konstrukce s integrovanym rozvadééem -> 0 50 % mensi potfeba mista a autonomni systéem

+ Mozny smér prlchodu z obou stran -> Maximalni flexibilita

+ Rychlost hladkého pasu max. 6,5m/s -> SniZeni vyrobnich nakladd zvysenim vykonu

+ Integrované méfeni Uhlu Zaber -> Maximalni zabezpeceni kvality

+ Inline méfeni vy$ky a hustoty vinitych zeber -> Maximalni zabezpeceni kvality

+ Kddovani nastrojd RFID -> Jiz neni mozné chybné vystrojeni

+ Digitalni informace o zafizeni -> Pokyny k vystrojovani, dokumentace stroje, informace o zafizeni atd.

+ Univerzalni rozhrani s cizimi zafizenimi -> MoZna snadna integrace do stavajicich linek na vyrobu tepelnych vymeénik(

\/Seob. zarfizeni
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